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KLH® SELECT ABETE BIANCO

Per un‘architettura ricercata e un aspetto quasi privo di 

nodi, è ora disponibile anche la superficie in legno pregia-

to KLH® Select Abete Bianco. 

I pannelli standard KLH® ricevono uno strato di copertu-

ra aggiuntivo non portante di circa 5 mm di Abete Bianco 

sul lato a vista. L‘incollaggio tra lo strato di copertura e la 

lamella di supporto avviene in modo parallelo alle fibre. 

La produzione avviene rispettando tutti i requisiti di clas-

sificazione della resistenza e controllo di qualità. 

Per il calcolo strutturale, si utilizzano come in precedenza 

i valori dei pannelli standard KLH®. Nei disegni esecuti-

vi, gli elementi devono essere rappresentati con uno spes-

sore aumentato di 5 mm. 

L‘uso del legno di Abete Bianco è possibile su un lato de-

gli elementi KLH® (ad esempio per elementi del soffitto), 

mentre i bordi e l‘altro lato sono realizzati in abete rosso.

SUPERFICI IN LEGNO PREGIATO PER UN’ARCHITETTURA RICERCATA

Le superfici in legno a vista non solo trasmettono comfort e dinamismo, ma permettono anche la fusione dei 

concetti architettonici degli spazi esterni con l‘interior design e l‘arredamento. Fanno sì che gli ambienti appai-

ano aperti, accoglienti e adattabili al momento dell‘ingresso, unendo funzionalità e bellezza in modo naturale e 

impressionante. La gamma di essenze disponibili assicura una vasta libertà progettuale per la realizzazione di 

ambienti esclusivi dall’alto comfort abitativo.

:  Paul Ott
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SUPERFICI IN ABETE BIANCO

La materia prima dei rivestimenti proviene esclusivamente da silvicoltura sostenibile locale. L’utilizzo di lamelle ricavate 

da taglio di quarto (half rift) o di quarto perfetto (rift) garantisce una maggiore stabilità dimensionale delle superfici e 

ne riduce la suscettibilità alle fessurazioni. Le lamelle di abete bianco, larghe circa 100 mm, vengono selezionate in base 

alla qualità, rese prive di nodi secondo la definizione della superficie o tagliate e poi giuntate a pettine in lunghezza. In 

questo modo si ottiene una superficie particolarmente pregiata e finemente levigata, che permette una moderna, leggera 

ed elegante architettura in legno.

DEFINIZIONI DI QUALITÀ

KLH® SELECT ABETE BIANCO (WSITA)

Campo d’impiego Superficie in legno pregiato per elementi costrut tivi a vista in edif ici residenziali, indicata 
in special modo per proget ti architet tonici ricercati dall’estetica purista

Requisiti della superficie Requisiti severissimi, aspet to il più possibile esente da difet ti e nodi, tessitura armonica, 
look molto equilibrato e omogeneo carat terizzato dalle tolleranze cromatiche tipiche del 
legno di abete bianco

Caratteristiche tecniche Spessore dei pannelli + 5 mm (con strato di copertura in abete bianco non portante 
applicato su una sola faccia), larghezza delle tavole ca. 100 mm, lunghezza delle tavole 
ca. 1 – 2 m, con giuntatura a pet tine

Lavorazione della superficie Superficie f inemente levigata (su un lato), 
ritocchi ammessi (stucco per fori, listelli, ecc.)

Trattamento della superficie in stabilimento Su richiesta si eseguono f initure

CRITERI KLH® SELECT ABETE BIANCO (WSITA)

Colore e tessitura Look molto equilibrato con tolleranze cromatiche tipiche del legno di abete bianco, estetica 
sobria e purista; in parte sono ammessi anelli più grossolani e una leggera o media ondulazione

Nodi, aderenti, neri Sporadicamente sono ammessi nodi a spillo isolati, aderenti e di piccole dimensioni ≤ 15 mm Ø

Azzurramento, imbrunimento, rosatura, nodi 
cadenti, rami spezzati, tasche di resina, midollo, 
inclusione di corteccia, anello cambiale, legno di 
compressione, gallerie aperte causate da attacchi 
inattivi da insetti

Non ammessi	

Umidità del legno alla produzione ≤ 12 %

Fessurazioni e crepe
(calcolate ad un’umidità di riferimento del 12%)

Ammesse se sporadiche ≤ 1,5 mm 

Aree difettose sulla superficie e lungo i bordi 
tagliati

Ammesse piccole imperfezioni sporadiche

Ritocco con carta abrasiva dei bordi tagliati, 
smussatura dei bordi per pannelli DL
(sulle giunzioni nel senso della larghezza)

Sì

Ambito di validità Le qualità superficiali indicate valgono:
- al momento della consegna e per superfici a vista apposte su una sola faccia
- �solo per lo strato di copertura, ma non per i bordi (per i bordi e tutte le superfici lavorate 

con macchinari CNC si applicano esclusivamente i criteri della qualità non a vista NSI)

Formazione di fessure Come per tutti i prodotti da costruzione in legno massiccio, la formazione di fesssure  
e crepe è una caratteristica del prodotto ed è un’inevitabile conseguenza dell’essiccazione 
nel momento in cui il materiale assesta il proprio equilibrio igroscopico in base alle nuove 
condizioni nel luogo d’impiego.
Si consiglia, pertanto, di evitare le forti oscillazioni del clima ambiente sia durante i lavori 
di costruzione (per esempio durante l‘asciugatura del massetto) sia durante il ciclo di vita 
utile del prodotto. Idealmente, l’umidità dell’aria dovrà mantenersi tra il 40 e il 60%.

Nota Il legno è un prodot to naturale. Un leggero scostamento rispet to ai valori ripor tati in 
tabella è quindi normale e non costituisce motivo di reclamo.

REQUISITI MINIMI



CODICE 
D’ORDINE 

PRODOTTO TIPO DI TRATTAMENTO CARATTERISTICHE 
ESTETICHE DELLA 
SUPERFICIE

CAMPO D’IMPIEGO CODICE 
HSB

Remmers 810 Induline 
OW-810

A due strati con levigatura 
intermedia, su una faccia a 
vista

Olio incolore, 
leggermente lucido

Trat tamento intermedio e conclusivo 
con f initura protet tiva anti UV a base 
d’acqua

06-03

Remmers 716 WF Induline
LW-716 WF

A due strati con levigatura 
intermedia, su una faccia a 
vista

Impregnante incolore, 
opaco

Finitura di superfici a vista con 
protezione anti UV a base d’acqua

05-03

CODICE 
D’ORDINE 

CAMPO D’IMPIEGO CODICE 
HSB

KLH Protect Protezione temporanea delle superfici di elementi per tet to e solaio durante il magazzinaggio, il trasporto, la 
messa in opera e il completamento dei lavori di costruzione

31-00

SUPERFICI IN LEGNO PREGIATO E FINITURA

Le superfici di legno pregiato richiedono una protezione particolare durante il trasporto e i lavori di costruzione. I pannelli 

vengono consegnati esclusivamente in posizione orizzontale, separati con teli da imballaggio in schiuma espansa. Va 

evitato lo stoccaggio intermedio in cantiere. Per proteggerli dagli agenti atmosferici, dalle impurità e dalla degradazione 

fotochimica causata dai raggi UV, consigliamo di richiedere l’applicazione di una protezione incolore a base acqua con 

filtro UV in stabilimento. In più, sulla faccia non a vista, gli elementi possono essere provvisti di una guaina protettiva 

temporanea per il periodo dei lavori.

Considerate nella progettazione anche la formazione dei dettagli nei collegamenti degli elementi. Per ottenere un risultato 

di alta qualità, è necessario utilizzare elementi di grande formato, ridurre al minimo il numero di giunzioni ed evitare i 

bordi tagliati visibili. Quanto più semplice è la progettazione del taglio degli elementi e dei dettagli di collegamento, tanto 

maggiore sarà la probabilità di ottenere un aspetto elegante dell‘edificio.

FINITURA DELLE SUPERFICI

KLH PROTECT POWERED BY ISOCELL - ISOLAMENTO PER LA DURATA DEI LAVORI

:  Volker Wortmeyer, Msc



LINEE GUIDA PER UNA QUALITÀ ABITATIVA 
COSTANTE NEL TEMPO

La messa in opera degli elementi in legno lamellare a stra-

ti incrociati KLH® con superficie in legno pregiato va affi-

data esclusivamente a ditte specializzate e appositamente 

attrezzate.

Gli imballaggi impiegati per il trasporto sono da rimuo-

versi immediatamente visto il pericolo di formazione di 

condensa. Gli elementi costruttivi vanno protetti in ogni 

momento dagli agenti atmosferici, dalla sporcizia e dai 

danni.

Principalmente gli strati esterni del legno lamellare in-

crociato assorbono umidità durante la fase di costruzio-

ne. Controllando l‘umidità del legno e il clima interno, è 

possibile evitare eccessi di umidità (ad esempio durante 

i lavori di massetto o intonacatura). Come in tutti i pro-

dotti di legno massiccio, le crepe dovute all‘essiccazione 

fino al raggiungimento dell‘umidità di equilibrio nel corso 

dell‘utilizzo sono specifiche del prodotto e non possono 

essere evitate.

Seguendo pochi principi fondamentali, è possibile crea-

re una qualità abitativa in ogni forma desiderata con un 

materiale da costruzione ecologico e duraturo. Il legno 

fornisce calore e comfort ed è un „coinquilino“ sano in 

tutti gli ambienti.

:  Volker Wortmeyer, Msc
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